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posictn de soldadura

AWS A5.1/ ASME SFA5.1 E6011
JIS 73211 E4311

ES 1S02560-A-E380C112
CR

abdominales 2

LR 2

BV 2

prweL 2 Actual |
CAoCC+

NK KMW2

Aplicaciones

* tuberia

Condiciones de secado

L, 70~100°C (158~212°F) X 0,5~1 hora
* fabricacién general

® Construccién naval
Diametro / Embalaje

paquete caja de cartén
® Estandar en la industria de soldadura de tuberias '""imetm'v"'gad-"fmmlvulsa;ﬂ: e
g ibras) g ibras)
® Penetracién profunda 2.6(3/32) 350 (14) v
* Alta ductilidad (paso de raiz) 3.2(1/8) |350(14) v
* soldadura CAy CC 40(5/32) |400(16) v
5.0(3/16) 400 (16) v

Composicion quimica tipica del metal de soldadura (%)
PAGS

0.11 ‘ 0.16 ‘ 0.51 ‘ 0.015 ‘ 0.012

Propiedades mecanicas tipicas del metal de soldadura

YS TS EL Temperatura Valor de impacto CVN
MPa (Ibs/inz) MPa (Ibs/inz) (C) °C(°F) J (pies-Ibs)

468 (68.000) \ 558 (81.000) \ 29.7 \ -30(-22) \ 51(38)

Parametros tipicos de soldadura / amperaje (A)

FyHF 50~75 75~125 90~165 140~220
50~75 75~125 90~165 140~220
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